Budowa form wtryskowych

Formy gorgcokanatowe

Kompleksowe dostawy
systemow GK

» Ptyta rozdzielacza FH 63
» Konfigurator gorgcych kanatow w sklepie internetowym
» Wsparcie techniczne online oraz w siedzibie klienta

www.meusburger.com






W kilka minut do gotowej
konstrukcji formy gorgcokanatowe;

Konfigurator form gorgcokanatowych firmy Meusburger oferuje wiele korzysci, ktore pozwalajg nie tylko
zaoszczedzi¢ czas, ale takze obnizy¢ koszty. Kompletna konstrukcja formy wraz z systemem gorgcych
kanatéw, moze by¢ indywidualnie skonfigurowana za pomoca kilku kliknie¢ i wysytana w krétkim czasie
w ramach jednego zamoéwienia.
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FH 63

F 50 /F55

F50/F55

F 60

F 70
F 90
F 15

F 25
F 45

Wiecej informacji na temat naszej formy goracokanatowej znajdg Panstwo na stronie:
www.meusburger.com/formy-goracokanalowe

Zalety:

System gorgcokanatowy EH 6000 dostarczany jest odbiorcy, jak wygenerowano

w konfiguratorze, w stanie zmontowanym i gotowym do podtgczenia przewodéw w formie.
Ptyta rozdzielacza FH 63 dostarczana jest razem z wyfrezowanymi wybraniami na rozdzielacz.
Tabliczka znamionowa standardowa E 19100/70 43/1/2, dostarczana jest

z istotnymi danymi o systemie GK.




4 Warianty — maksymalna wszechstronnosc

Wsréd naszych znormalizowanych form gorgcokanatowych mozna wybraé¢ miedzy czterema réznymi
wariantami ksztattu rozdzielacza. Dzieki indywidualnym rozstawom dysz, szerokiemu wyborowi wielkosci
dysz i rodzajom kofcéwek, mozna szybko i intuicyjnie skonfigurowa¢ odpowiednie rozwigzanie gorgcych
kanatow dla Panstwa projektu.

IMT1 System 1 dyszowy IMT2 System 2 dyszowy
Mozliwe wymiary rozstawow: Mozliwe wymiary rozstawow:
A: 37,5 - 206,25 mm A:25,0-206,25 mm

CMT4 System 4 dyszowy HMT4 System 4 dyszowy
ksztatt rozdzielacza X ksztatt rozdzielacza H
Mozliwe wymiary rozstawow: Mozliwe wymiary rozstawow:
A:35,5-220,5 mm L1: 40,0-210,0 mm

L2:25,0-206,25 mm

Wiecej informacji znalezé mozna na stronie:
www.meusburger.com/formy-goracokanalowe







System gorgcokanatowy EH 6000 — budowa

Dzieki niezliczonym wariantom indywidualnej konfiguracji standardowych komponentéw gorgcokanatowych
mozna uzyska¢ dedykowane rozwigzanie gorgcokanatowe, dostosowane do projektu formy.

EH 6400

EH 5200

KLAUS DIETER

EH 5030 AeE

Rozwéj produktu — Gorgce kanaty

W oparciu o nasze standardowe
komponenty gorgcych kanatéw,

tworzymy standardowe i indywidu-
alne systemy gorgcokanatowe
dostosowane do wymagan klienta.
Natychmiastowa dostepnos$é kom-
ponentéw w sklepie internetowym
przektada sie na skrécenie czasu
przestojow w przypadku napraw.

EH 5220

EH 5230
EH 4100

EH 6100

EH 6214

EH 6200 ) <]



Szczegdty dotyczgce komponentdow

Dysza goracokanatowa smartFILL, wkrecana EH 4100:

» Zespot koncowki dyszy dostepny w 4 wariantach

» Grzatka 230V, dtugos¢ przewodu 2000 mm

» Zintegrowana termopara Fe-CuNi (Typ J), DIN 43710, czarny +/ biaty -
> Maks. cisnienie wtrysku 1800 baréw

Elastyczna grzatka rozdzielacza EH 5030:

> Moc 700-2800 W, w zaleznosci od rozmiaru rozdzielacza

Czujnik temperatury, katowy EH 5200:

» Fe-CuNi (typ J)
» Termopara z ostong sprezynowg
> Dtugos¢ przytgcza 5000 mm

Podtgczenie grzatki, komplet EH 5220:

Zacisk grzatki rozdzielacza

> Umozliwia przykrecenie przewodoéw zasilania
elektrycznego do kazdej grzatki rozdzielacza

» Dostepne sg dwie opcje zacisku na zacisk przytgczeniowy,
umozliwiajgce ,mostkowanie” réwnolegtego potgczenia grzatek
rozdzielacza na wyjsciu strefy grzania

Przewdd przytgczeniowy

» Splot z czystego niklu 2,5 mm? w izolacji
z jedwabiu szklanego, 4-krotny do 300 °C

Przewod uziemienia EH 5230:
» Dtugos¢ przytgcza 2500 mm

Rozdzielacz EH 6100:

> Dostepne sg materiaty: 1.2311/1.2316,
w zaleznosci od zastosowanego tworzywa sztucznego Czujnik temperatury,

katowy EH 5200

Element centrujacy EH 6200:

» Pozycjonuje rozdzielacz w osi narzedzia
naprzeciwko tulei centralnej rozdzielacza

Niewielka, kompaktowa
konstrukcja. Bardzo szybki
czas reakcji w zakresie
pomiarowym od 300 °C

Zestaw Sruby i tulei dystansowej EH 6214:
do 450 °C.

» Do prawidtowego umiejscowienia i przykrecenia rozdzielacza

Dysza centralna rozdzielacza GK EH 6400:

» Zintegrowana termopara Fe-CuNi (Typ J),
DIN 43710, czarny +/ biaty -
» Grzatka 230V, dtugos¢ przewodu 2000 mm




Dysza gorgcokanatowa smartFILL,
wkrecana EH 4100

lJ!,,,),,",»J)
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Innowacyjna technologia regulacji temperatury

> Optymalny transfer ciepta do przetwarzanego tworzywa sztucznego
» Jednorodny profil temperatury na catej dtugoéci dyszy

dzieki zroznicowanemu roztozeniu mocy
» tatwa i szybka wymiana grzatki i termopary

dzieki opasce klinowej

Zbalansowane kanaty rozdzielacza o wysokiej jakosci powierzchni

> Optymalny przeptyw tworzywa bez martwych stref
2 > Zminimalizowane sity scinajgce stopu
> Optymalne warunki przy czestej zmianie koloru

Rézne typy zespotéw koncéwek dysz

» Uniwersalne zastosowanie dysz gorgcokanatowych do réznych aplikacji i materiatow
3 » tatwo wymienialne, odporne na zuzycie zespoty koncéwek dyszy
> Niezmienna dtugosé¢ dyszy (wymiar |) przy réznych rodzajach punktu wtrysku

Zesp6t koncoéwki dyszy dla optymalnych parametrow przeptywu

> Zminimalizowanie powstawania widocznych linii tgczenia

» W grzanym obszarze dyszy nastepuje rozdzielenie i ponowne potgczenie stopu
i » Poprawa optycznych i mechanicznych wtasciwosci produkowanych elementéw



Ptyta rozdzielacza FH 63

Ptyta rozdzielacza FH 63 jest konstruowana automatycznie przez wprowadzenie parametréw do konfigurato-
ra. Szerokos¢ i dtugos¢ mozna wybrac¢ samodzielnie, grubos¢ jest generowana automatycznie. Mozliwy jest
przy tym wyboér wielkosci form od 216 x 246 do 796 x 1196 mm. Model 3D uwzglednia pasujgce wybrania dla
odpowiedniego systemu rozdzielacza. Ponadto dostepne sg trzy rézne rodzaje materiatow.

Materiat odprezany cieplnie, pozbawiony Wyfrezowane na gotowo
wewnetrznych naprezen wybranie dla rozdzielacza

11730
1.2085

Pogtebienia pod oznaczenia
kanatéw chtodzenia

Zintegrowane kanaty

chtodzenia Grubos¢ szlifowana

precyzyjnie

Oznakowanie przytgczy chtodzenia

P P

E 2030 E2030S
z mozliwoscig indywidualnego nadruku
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W kilka kliknieé¢ do
formy gorgcokanatowej

Konfigurator form gorgcokanatowych jest optymalnym narzedziem dla wszyst-
kich konstruktoréow. Wystarczy kilka kliknie¢, aby uzyska¢ kompletne zestawie-
nie formy wraz z rozdzielaczem gorgcokanatowym w standardowo wysokiej
jakosci Meusburgera. Dane 3D sg jak zwykle dostepne do pobrania. Zalety sg
oczywiste. Konstruktor moze skoncentrowac sie na innych aspektach podczas
projektowania formy, a tym samym zaoszczedzi¢ cenny czas i koszty.

Zalety w skrécie:

» tatwa i szybka konfiguracja formy gorgcokanatowe;j

> Maksymalna uniwersalno$¢ zastosowania **
dzieki mozliwosci indywidualnego doboru dysz

» Biezgca wizualizacja doboru parametrow rozdzielacza
oraz dostepnos¢ danych 3D

» Natychmiastowa propozycja ceny do kalkulacji budzetowej

> Krétki czas dostawy skonfigurowanych podzespotow

A Wiecej informacji na temat naszej formy goracokanatowej
FH znajda Panstwo w naszym filmie:
www.meusburger.com/fh-konfigurator-wideo




Konfigurator form gorgcokanatowych FH

Konfigurator form gorgcokanatowych jest optymalnym narzedziem dla wszystkich konstruktorow. Wystarczy
kilka kliknie¢, aby uzyska¢ kompletne zestawienie formy wraz z rozdzielaczem gorgcokanatowym
w standardowo wysokiej jakosci Meusburgera. Dane 3D sg jak zwykle dostepne do pobrania.
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W pierwszym kroku okresla sie
liczbe dysz i typ rozdzielacza.
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Krok 2 - konfiguracja rozdzislacza
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W nastepnym kroku wprowadza
sie rodzaj przetwarzanego two-
rzywa sztucznego oraz mase
wtrysku na 1dysze w [g].

W zaleznosci od wersji mozna
réwniez wybra¢ materiat, z ktore-
go chcemy wykona¢ rozdzielacz.

Mozna zdefiniowac¢ pozycje roz-
dzielacza w ptycie, wprowadzajac
wspotrzedne X iY punktu wtrysku
lub przez rozstaw i kat dysz.

W trzecim kroku definiowane
sg pozostate wymiary formy
gorgcokanatowej. Dodatkowo
istnieje mozliwos¢ zmiany
Srednicy dyszy. Tutaj wybierany
jest z reguty najbardziej opty-
malny rodzaj dyszy.
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Przy wyborze rodzaju zespotu
koncodwki dyszy standardowym
ustawieniem jest EH 4200 /RT,
poniewaz w wiekszosci przy-
padkéw jest to najlepsze
rozwigzanie. Mozliwy jest jednak
wybor innego wariantu.

Oprécz rodzaju zespotu
koncowki dyszy definiuje-
my $rednice przewezki oraz
mozemy wybrac¢ wktadke
izolujgcy iso-cap.

Nastepnym krokiem jest wybor
odpowiedniego gabarytu formy.

Automatycznie wyswietlana
wielkos¢ formy optymalnie
odzwierciedla stosunek miedzy
rozdzielaczem a ptytg rozdzie-
lacza. W razie potrzeby mozna
wybrac nastepny wiekszy lub
mniejszy rozmiar formy.

Odlegtos¢ otwordéw chtodzenia
w stosunku do wybrania na
rozdzielacz, mozna regulowac
poprzez wprowadzenie wartosci
offset, od 0 do 25 mm. W tym
momencie moze dojs¢ znowu do
zmiany wielkosci formy.
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Na tym etapie mozna
skonfigurowa¢ elementy sys-
temu chtodzenia. Do wyboru
sg dostepne przytgcza regu-
lacji temperatury, koncowki
zamykajace i ewentualne
pogtebienia pod tabliczki
znamionowe E 2030.

UWAGA:

Automatyczne wygenerowanie
elementéw systemu chtodzenia
jest mozliwe tylko wtedy, gdy
kat (W) wprowadzony w kroku 3
ma wartos¢ 0°, 90°, 180° lub
270°.

Na koniec zostaje wySwietlony
standardowy kreator korpusow
do budowy form, w ktérym
mozna wybra¢ materiat ptyty
rozdzielacza, a takze inne ptyty
i elementy do zabudowy, w celu
stworzenia kompletnej kon-
strukceji formy.
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Zapytanin tachniczne
-‘l.l kompomamiw goracych kanakw

2
E]

T Wy zamisdanis...

Przasieskinia CAD
Eipart
O

Podgladiwersja CAD

« Q1 »

ra
Loa

I

Pobieranie

Format T ?

Bezposrednie wstawianie (wymagany Click2CAD
Toolbox)

System CAD v rl

W przypadku rozwigzanh specjalnych,
prosimy o skorzystanie z naszego
formularza zapytania na stronie

internetowe;:

www.meusburger.com/zapytanie-techniczne
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Skonfigurowana przez Panstwa
konstrukcja formy moze by¢
opcjonalnie skontrolowana
przez naszych ekspertow.

W tym celu nalezy klikngé

w koszyku na "Zapytanie tech-
niczne". Przycisk ponizej otwiera
formularz z wypetnionymi juz
danymi. Nalezy jeszcze uzupet-
ni¢ pozostate niezbedne pola,

a nastepnie wystac¢ zapytanie
poprzez przycisk "Wyslij zgto-
szenie".

il Zapytanie techniczne
=& komponentéw goracych kanatow|

Przekazanie danych CAD odby-
wa sie przez CADClick. Mozliwe
jest wygenerowanie danych 3D
dla wszystkich popularnych sys-
temow CAD.



Wszystko od jednego dostawcy

Elementy prowadzenia

Elementy prowadzgce sg dobierane w sposéb automatyczny, w odpo-
wiednich srednicach i dtugosciach. Widoczne sg réwniez w modelu 3D,
w odpowiednim miejscu konstrukcji.

Akcesoria elektryczne

Odpowiednie akcesoria elektryczne mozna zamoéwi¢ bezposrednio

w sklepie internetowym. Dostepne sg rowniez ich dane 3D. Dzieki
temu, konstruktor moze zintegrowac wszystkie elementy konstrukcji,
z uwzglednieniem ich parametrow.

Regulator kanatéw grzewczych profiTEMP+

Nasz regulator kanatéw grzewczych profiTEMP+ obok innowacyjnej
technologii wyréznia sie takze praktycznag, kompaktowg konstrukcja.
Obok nowych inteligentnych funkcji, takich jak Smart Power Limitation
(SPL) i MoldCheck, rozszerzone zostaty takze dotychczasowe funkcje
regulatora kanatow grzewczych. Dzieki przejrzyscie zaprojektowanemu
7-calowemu ekranowi dotykowemu obstuga jest prosta i intuicyjna.

A Wiecej informacji w zatgczonym filmie:
www.meusburger.com/profitempplus-pl

Dostawa

Rozdzielacz gorgcokanatowy jest kompletnie zmontowany i przetestowa-
ny. Poszczegoélne ptyty formy gorgcokanatowej, podobnie jak w wersji
standardowej, nie sg zmontowane. Oszczedza sie w ten sposéb czas na
pracochtonny demontaz. Ponadto, poszczegblne elementy sg znacznie
szybciej dostepne do dalszej obrébki.
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4 rozne zespoty koncowek dysz

EH 4200/ RT
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL z przewezkg punktowa

> Dobre odseparowanie termiczne od gniazda narzedzia,

dzieki izolacji z tworzywa sztucznego

Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o Srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
Koncoéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne

na zuzycie i mozliwa jest ich szybka wymiana

~

~

~

EH 4240 / RT-D
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny

» Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
> Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
» Koncoéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie
i mozliwa jest ich szybka wymiana

—]
181
Szl

e,

EH 4245 /RT-DL
Zespot koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny z wydtuzeniem

» Z przedtuzeniem na koncéwce zespotu gtowicy dyszy

Wtrysk do powierzchni o dowolnie modyfikowanym ksztatcie

Mozliwos¢ dopasowania ksztattu do geometrii powierzchni detalu
Pozostatosci nadlewu ze stozkiem resztkowym dla uchwytu robota
Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o $rednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
Koncéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie

i mozliwa jest ich szybka wymiana

~

~

~

~

~

EH 4250 / RT-DC
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny z kalotka (obnizeniem)

» Pozostatosci nadlewu pozostajg wpuszczone na 1 mm w kalotce
» Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
» Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
» Koncowka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie
mozliwa jest ich szybka wymiana

U2 >

|
pJ iy

"////////////7{:

Wszystkie podane informacje stanowig ogélne zalecenia oparte na naszych obliczeniach

i wieloletnim doswiadczeniu. Informacje te nie sg objete zadng gwarancjg, poniewaz nasze produkty
stanowig tylko czg$¢ catego procesu produkcyjnego. W skomplikowanych przypadkach prosimy

o kontakt z naszymi specjalistami.
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Wybor wtasciwego wariantu punktu wirysku

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Typ zespotu koncoéwki dyszy dla
poszczegblnych rodzajow tworzyw

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
, . PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Potkrystaliczne PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
) PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorficzne PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Blenda PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomery TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Zgodnos¢ materiatowa: Dodatki materiatowe:
++ duza zgodnos¢ A bez dodatkéw @ Zalecana minimalna érednica przewezki = 1,2 mm
+ zgodnos¢ B wtokno szklane (4) Nie dotyczy Noryl GTX
- brak zgodnosci C uniepalniacz (5) Zalecana wktadka izolacyjna ISO-CAP
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Zalecana masa wtrysku na jedng dysze wg réznego stopnia lepkosci tworzywa

niska lepkos¢
m (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

Srednia lepkosé
t (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
Typ zespotu ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,
korcéwki dyszy PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-0, TPE-S
PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V
min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]
EH 4200 / RT
219 EH 4240/ RT-D 0,5 30 0,5 15
EH 4250 / RT-DC
EH 4200 / RT
597 EH 4240/ RT-D 5 20 5 -
EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
o 37 S Aza0 [RTD 15 500 15 300
EH 4245/ RT-DL

EH 4250 / RT-DC

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

wysoka lepko§é
1t (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]
0,5 8
3 20
15 150

Korekta zalecanej masy wtrysku na jedng dysze w zaleznos$ci od % udziatu

zawartosci wypetniaczy

W przypadku tworzyw sztucznych wzmocnionych i wypetnionych dodatkami,

dopuszczalna maksymalna masa wtrysku zmniejsza sie zgodnie z zatgczonym schematem:

55

50

45

40

35

30

25|

20

\ 4
25 3% 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90

Redukcja maks. masy wtrysku [%)]

0 5 10 15 20

Stopien wypetnienia [%)]

Przyktad: 30 % wypetniaczy, 25 % mniejsza masa wtrysku
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Wyznaczenie Srednicy punktu wtrysku

Okreslenie Srednicy przewezki w punkcie wtrysku:

Jakos¢ i estetyka sladu w punkcie wtrysku zalezy od wielu czynnikow:

Srednica przewezki, grubos¢ scianki detalu w punkcie wtrysku, rodzaj i powtarzalnos¢ parametrow
tworzywa sztucznego, objetos¢ wtrysku z jednej dyszy, catkowita masa detalu, rozktad temperatur
w obszarze przewezki oraz w znacznym stopniu od parametréw procesu wtrysku. Zbyt mate Srednice
przewezki mogg powodowac krytyczne wartosci sit scinajacych, duze straty ciSnienia i nadmierne
powstawanie ciepta wskutek tarcia. Zbyt duze srednice przewezki prowadzg do nieakceptowalnych
Sladéw w punkcie wtrysku, wysokich lub nieczystych punktow resztkowych.

Reguta:

Wtrysk bezposredni w detal:

> Doboér wedtug wykresu, z uwzglednieniem rodzaju tworzywa sztucznego

Wtrysk do gatgzki zimnego wlewka:

» Jak najwieksza $rednica przewezki (wieksza o ok. 0,5 - 1 mm; nalezy
zwréci¢ uwage na mozliwe wycigganie nitek i wyciek tworzywa)

Okreslenie wymiaru $rednicy przewezki zawiera jedynie ogblne zalecenia oparte na naszych obliczeniach i doswiadczeniach.
Informacje te nie sg objete zadng gwarancja, poniewaz nasze produkty stanowig jedynie czes¢ ztozonego procesu produkcyjnego.
W skomplikowanych przypadkach prosimy o kontakt z naszymi specjalistami.

Srednica punktu wtrysku dla dysz: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...

Grupa 6

Z
4.00 I Grupa 5
3,80 y.

3,60 ,/ / Grupa 4
3,40 /| /
’ / /’ J Grupa 3

3,20
3,00 1 )] Grupa2

2,80
2,60
2,40

L Grupa 1

\
\
\

\N

2,00
1,80
1,60
1,40
1,20
1,00
0,80
0,60

Srednica przewezki [mm]

\ N

L —
—

[
1 I
[

VAN

1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Masa wtrysku na dysze [g]

[F- Przyktad dla 50 g PC, zespot
koncowki dyszy EH 4240 / RT-D
Wynik: @ 2,20 mm
Dla wtrysku bezposéredniego 2,0 mm (standard)
Dla wtrysku w zimny kanat 3,0 mm (standard)
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Grupy tworzyw termoplastycznych

Grupa1

Grupa 2

Grupa 3

Grupa 4

Grupa 5

Grupa 6

PP

PA4.6

PAB

PAB.6
PAB.10
PAB.12
PAT

PA12
TPE-O (TPO)
TPE-S
TPE-V
PBT

PET

PES

PSU

ABS
ABS+PA
PS

PE-HD
PE-LD
PP+EPDM
PC
PC+PBT
PC+ABS
ABS+ASA
SMA
TPE-A
TPE-C
PMMA
PEI

SAN

ASA

PPS

PPE (PPO)
PPA
POM-C
POM-H
TPE-U (TPU)
PVC-soft

Polipropylen
Poliamid 4.6
Poliamid 6
Poliamid 6,6
Poliamid 6.10
Poliamid 6.12
Poliamid M1
Poliamid 12
Elastomery termoplastyczne na bazie olefin
Elastomery termoplastyczne na bazie styrenu
Wulkanizaty termoplastyczne/elastomery termoplastyczne usieciowane na bazie olefin
Poli(tereftalan butylenu)
Poli(tereftalan etylenu)
Polieterosulfon
Polisulfon
Akrylonitryl-butadien-styren CoPo
Akrylonitrylo-butadieno-styren + poliamid (blenda)
Polistyren
Polietylen o duzej gestosci
Polietylen o niskiej gestosci
Polipropylen + etylen-propylen-dien (blenda)
Poliweglan
Poliweglan + politereftalan butylenu (blenda)
Poliweglan + styren akrylonitrylowy butadienowy (blenda)
Akrylonitryl butadien styren + ester akrylowy akrylonitrylu styrenu (blenda)
Bezwodnik maleinowy styrenu
Termoplastyczne elastomery poliamidowe
Termoplastyczne elastomery kopoliestrowe
Polimetakrylan metylu
Polieterymid
Styren-akrylonitryl
Ester akrylowy, styren-akrylonitryl
Siarczek polifenylenu
Eter polifenylenowy
Poliftalamid
Polioksymetylen (kopolimer)
Polioksymetylen (homopolimer)
Elastomery termoplastyczne na bazie uretanéw
Polichlorek winylu miekki
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