Budowa form wtryskowych

Systemy gorgcych kanatow

Nasze standardy
oszczedzg Twoj czas
| pienigdze

» Dysza pojedyncza smartFILL
» Dysza pojedyncza z zamykaniem iglicowym smartFILL
WWWwW.meusbu rger.com » Wktadka wymienna przewezki smartFILL



Rozwigzania w technice GK

Pojedyncze dysze GK

Dysze serii smartFILL gwarantujg jednolita strukture masy tworzywa
oraz tatwos¢ konserwacji wymiennych komponentow.

Strona 8-9

Otwarte dysze gorgcokanatowe

Oferujemy Panstwu wszechstronny wybér dysz z serii smartFILL do
réznorodnych zastosowan i wymagajgcych materiatow.

Strona 10-11

Standardowe systemy GK

Dostepny jest szeroki zakres standardowych systemow
gorgcokanatowych o indywidualnym rozstawie dysz, co utatwia
szybkie projektowanie form.

Strona 12-15

FH — Forma gorgcokanatowa

Dzieki naszemu innowacyjnemu konfiguratorowi mozna w kilka
chwil zaprojektowac¢ znormalizowany system gorgcokanatowy wraz
z korpusem formy i elementami zabudowy.

Strona 16-23

Dysze zamykane iglicowo

Nasze dysze gorgcokanatowe smartFILL zamykane iglicowo,
zapewniajg optymalng jakos¢ powierzchni detali w punkcie wtrysku.

Strona 2425



Sitowniki zamykania iglicowego

Odpowiednio dla dysz serii smartFILL, oferujemy takze sitowniki
w réznych wariantach z mozliwoscia precyzyjnej regulacji wysokosci
zamykania na iglicy.

Strona 26—33

Specjalne konstrukcje
systemow GK

W oparciu o znormalizowane komponenty, otrzymujg Panstwo gotowe
do instalacji systemy gorgcych kanatéw lub gorgcych potéwek, wg
specyfikacji klienta.

Strona 34-35

Regulacja temperatury GK

Nasz regulator gorgcych kanatéw profiTEMP+ charakteryzuje sie
najnowoczesniejsza technologig i kompaktowg konstrukcja.

Strona 36—-39

Serwis i konsultacje
techniczne u klienta

Jestesmy kompetentnym partnerem w zakresie wszelkich rozwigzan,
z lokalnym wsparciem serwisowym dla Panstwa projektéw na catym
Swiecie.

Strona 40-41

Dostawca kompleksowy

Zachecamy do poznania zalet bogatej oferty produktéw firmy
Meusburger w zakresie budowy wykrojnikdéw, a takze form
wtryskowych z systemami GK.

Strona 42-43






Gorace kanaly i regulacja temperatury

Nasz standard wychodzi
haprzeciw indywidualnym

potrzebom

Oferujemy szeroki zakres standardowych i indywidualnych rozwigzan z dziedziny
gorgcych kanatéw. Zasada modutowej budowy naszych produktéw gorgcokanatowych
oznacza uniwersalne mozliwosci konstrukcji form, przy jednoczesnej standaryzacji
komponentéw. Zaletg sg krotkie terminy dostaw, oszczednos¢ kosztow czesci
zamiennych oraz wsparcie techniczne na kazdym etapie realizacji Pafnstwa projektow.
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Wiecej informacji znalez¢é mozna na stronie:
www.meusburger.com/gorace-kanaly







Gorace kanaty

Twoj pomyst — nasze rozwigzanie

0d 1962 nasze rozwigzania z zakresu techniki gorgcych kanatéw spetniajg wymagania najbardziej
skomplikowanych aplikacji w zakresie wtasciwosci fizycznych, rodzajow materiatow, funkcjonalnosci, jakosci
powierzchni i ztozonosci ksztattow. Z nami znajdziesz odpowiednie rozwigzanie dla swojego projektu.

-— $

Opakowania Branza samochodowa Artykuty uzytkowe

» Wyszukane wzory produktow » Wykonczenie powierzchni oraz AGD

> Dbatos¢ o ekologie dostosowane do funkgji » Doskonata jako$¢ powierzchni
» Najwyzsze standardy » Wielokomponentowe aplikacje

wzornictwa

»

Komponenty techniczne Transport Branza medyczna
» Szeroki zakres funkcji » Ztozone ksztatty geometryczne » Precyzja i doktadnosé
> Dobre wtasciwosci mechaniczne > Wysoka wytrzymatosé wymiarowa
i/lub elektryczne » Kompatybilnos¢ biologiczna

Standardowe i specjalne rozwigzania gorgcych kanatéow

» Indywidualne i innowacyjne rozwigzania » Znormalizowane komponenty goracych
dla kazdego obszaru zastosowania kanatow

» Systemy gorgcokanatowe » Wtasny dziat badawczo-rozwojowy oraz
z kompleksowym programem dysz laboratorium techniczne do testéw

i indywidualng geometrig rozdzielaczy indywidualnych rozwigzanh

» Odpowiednie rozwigzania dla ré6znych » Indywidualne konsultacje u klienta oraz
rodzajoéw tworzyw sztucznych dedykowane konfiguratory online

» tatwa w konserwaciji konstrukcja » Precyzyjna kontrola temperatury
systemoéw GK w technice gorgcych kanatow




Pojedyncze dysze GK

Dysze serii smartFILL

Nasza seria dyszy smartFILL oferuje kilka innowacyj-
nych rozwigzan, ktére spetniajg najwyzsze wymagania

jakosciowe produktu.

Konstrukcja dysz smartFILL przeznaczona jest dla
szerokiego zakresu zastosowan. Dla wtrysku od 0,5 do
2500 g na dysze, mozliwe jest przetwarzanie nie tylko
prostych w przetwoérstwie tworzyw sztucznych, ale tez

tworzyw technicznych, wymagajacych wysokich temperatur

topnienia.

Wiecej informacji w zatgczonym filmie:
www.meusburger.com/smartfill-pl

Oferowane rézne warianty punktu wtrysku zapewniaja
wtasciwy wybor, dostosowany do wymagan detalu

i koncepcji formy. Dla $cisle zdefiniowanej pozycji punktu
wtrysku mozemy z tatwoscig wybrac¢ optymalny wariant
zespotu koncowki dyszy.



Technologia smartFILL

Zaletg nowej technologii jest specjalny profil stref grzania
w pojedynczej grzatce oraz zintegrowana termopara

umieszczona bezposrednio na korpusie dyszy. Zapewnia to
utrzymanie jednolitej temperatury na catej dtugosci dyszy.

Klinowa opaska zaciskowa sprawia, ze grzatki sg niezawodne

i niezwykle tatwe w konserwacji. Dysza jest wysoce odporna na
zuzycie, korozje i dziatanie kwasow. Wszystkie zuzywajgce sie
czesci sg najwyzszej jakosci | w razie potrzeby mozna je tatwo
wymienic.

Zaleta: standardowe czesci zamienne dostepne sg w ciggu
24 godzin prosto z magazynu.

Rézne typy zespoiodw

KLAUS DIETER

KAPP

Rozw6j Produktu
Gorace kanaty

»Dzieki konstrukcji dysz

smartFILL dostarczamy
niezawodny produkt, ktory
wyréznia sie wydajnosciq,
wszechstronno$ciq i tatwosciq
serwisowania. Indywidualna
konfiguracja dysz i koricéwek
spetnia wymagania kazdej
aplikacji.”

Innowacyjna technologia

koricéwek dysz regulacji temperatury

et i L e

KohAcowka dyszy
zapewnia optymalne
parametry przeptywu

Wtasciwosci:

Zbalansowane kanaly
przeptywu o wysokiej
jakosci powierzchni

Wysokiej jakosci
materiaty i latwy
montaz dysz

» Prosty montaz i demontaz wszystkich ele- » Jednorodny profil temperatury na grzatce dyszy
mentoéw dysz (oszczednosé kosztdéw konser- > Pomiar temperatury bezpoérednio na korpu-
wagcji i skrocenie przestojow produkeyjnych) sie dyszy

> Optymalny przeptyw masy tworzywa

> Montaz koncowki dyszy nie wymaga pod-
grzewania

» Odpornoéc¢ koncowek dysz na wysokie
temperatury dla potrzeb przetwoérstwa

~

~

~

Zoptymalizowana koncepcja ogrzewania
z opaska klinowg lub zaciskiem spiralnym
Specjalny profil stref grzewczych w jedne;
grzatce z sygnatem kontroli temperatury
Odpornos¢ na dziatanie dodatkow
tworzyw technicznych chemicznych



Otwarte dysze goracokanatowe

Dysza gorgcokanatowa élizgowa, smartFILL EH 4150

Zasada mocowania Slizgowego smartFILL pozwala na stosowanie
krotkich dysz, przy jednoczesnie duzym odstepie miedzy dyszami.

Wtasciwosci:

> Obudowa dyszy osadzona w ptycie formujace]

> Mozliwe zabezpieczenie przed niepozgdanym obrotem

» Obudowa dyszy jest podparta ptasko na ptycie matrycowe;j
» Krotkie dtugosci dysz niezalezne od ich rozstawu

Dysza gorgcokanatowa wkrecana smartFILL EH 4100

Dysza gorgcokanatowa wkrecana smartFILL mocowana jest .

do rozdzielacza przez nakretke kontrujacg z drobnozwojowym

gwintem, co zapewnia szczelnos¢ i tatwy demontaz. Nasze dysze
gorgcokanatowe wkrecane smartFILL dostepne sg w réznych i
standardowych i specjalnych dtugosciach.

Wtasciwosci:

» Pewna ochrona przed wyciekiem, poniewaz dysza jest wkrecona
w rozdzielacz
» Zmniejszone straty ciepta z powodu niewielkiej ilosci punktow

kontaktu z formg

» System GK gotowy do podtgczenia wymaganych standardow
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podtaczen elektrycznych

N

Dysza pojedyncza smartFILL EH 4000

Dysza pojedyncza smartFILL oferuje proste i ekonomiczne
rozwigzanie, niewymagajgce udziatu rozdzielacza gorgcokanatowego.
Roztopione tworzywo sztuczne jest przenoszone bezposérednio

z dyszy wtryskarki na dysze pojedyncza, a nastepnie kierowane do
gniazda formujgcego.

Wtasciwosci:

> Dysze pojedyncze dostepne sg w standardowych dtugosciach

> Dwie indywidualne strefy regulacji temperatury dla korpusu dysz
i tulei centralnej rozdzielacza

> Znormalizowane promienie dopasowane do promienia na ustniku
wtryskarki



smartFILL= Mozliwosci wyboru

Sprawdzong technologie smartFILL zastosowalismy na wszystkich oferowanych rozmiarach dysz. Dlatego
dysze dostepne sg dla szerokiego spektrum rozmiaréw i mas wyprasek. Mozliwe sg indywidualne dtugosci
dysz, wykraczajace poza wskazane w tabelach.

EH 4100 dysza wkrecana EH 4150 dysza Slizgowa
19 19
27 60-180 27 60-180
37 37
47 100-250
57 100-630
EH 4200 EH 4240 EH 4245 EH 4250
RT RT-D RT-DL RT-DC

» Koncowka z komorg » Koncowka cylindryczna > Kohcodwka cylindryczna > Koncdwka cylindryczna
wstepng » Do wtrysku bezpo- z wydtuzeniem z kalotkg (obnizeniem)
> Do wtrysku bezpo- Sredniego w detal lub » Wtrysk do powierzchni » Wysokos¢ resztkowa
sredniego w detal lub przewezki z zimnym o dowolnym ksztatcie nadlewu pozostaje
przewezki z zimnym wlewkiem » Wtrysk ze stozkiem w kalotce
wlewkiem resztkowym > Do wtrysku

bezposredniego
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Systemy

Wtasciwosci:

go rac 0 ka n atowe » Zbalansowane i wstgpnie zmontowane
u systemy gorgcych kanatéw
Va r I 0 LI N E » Mozliwosci zastosowania do réznych

Standard na wysokim poziomie

tworzyw sztucznych
Odpowiednie przetwarzanie stopionego
tworzywa sztucznego poprzez optymal-

~

Standardowe systemy gorgcokanatowe o okreslone; ne dostosowana konstrukcje kanatow
geometrii, mogg by¢ skonfigurowane w indywidualny » Elastyczne grzatki po obu stronach roz-
i szybki sposob. Dane 3D dostepne sg natychmiast dzielaczy

w réznych formatach plikéw, a wstepnie zmontowa- » Kompaktowa konstrukcja i mozliwos¢é
ne systemy gorgcych kanatow, sg dostarczane do szybkiej wymiany podzespotoéw zapew-
klienta szybko i po atrakcyjnych cenach. niajg szybka obstuge serwisowa

g

» Oszczednos¢ kosztoéw czesci zamien-

Wiecej informacji znalez¢é mozna na stronie: nyeiczicalichistancanyzacy

www.meusburger.com/technologia-goracych-kanalow

Zalety varioLINE

Prosty serwis oraz modutowa budowa:
Kompaktowa konstrukcja i mozliwo$¢ szybkiej wymiany podzespotow

Brak martwych Obustronne ogrzewanie
stref w kanalach rozdzielacza za pomoca
rozdzielacza : N elastycznych grzatek

Niewielka wysoko$é montazu, zwarta Dysze goracokanalowe
konstrukcja; nie wymaga regulacji , : wkrecane smartFILL
wysokosci; zredukowane straty

o indywidualnych diugoéciach;
ciepta indywidualny rozstaw dysz
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/balansowany przeptyw masy tworzywa

Zoptymalizowane elementy na drodze ptyniecia tworzywa

Dla uzyskania jednorodnego, tagodnego przeptywu, bez martwych stref i ostrych krawedzi, oferujemy
zoptymalizowane pod wzgledem funkcji elementy kierunkowe.

Wktadka kgtowa

Rozwigzanie klasyczne

Optymalne przekroje

kanaiéw o wysokiej
jakoéci powierzchni Wktadka

wyprofilowana

] Nowe rozwigzanie
zapewniajgce jednorod-
ny, tagodny przeptyw
stopu (varioLINE)

Wtasciwosci:

> Réwnomierny profil temperatur > Polerowane powierzchnie kanatow
i zoptymalizowany profil grzania w kanatach zmniejszajgce ryzyko wystapienia sit

> Naturalnie zréwnowazony przeptyw $cinajacych
tworzywa sztucznego w celu > Minimalna przestrzen montazowa wptywa
rownomiernego wypetnienia gniazd na stabilng konstrukcje formy

Optymalne wtasciwosci reologiczne
kanatow rozdzielacza

Meusburger oferuje rowniez rozdzielacze Scinajgcych. Frezowany uktad kanatéw pozwala
dwuptytowe, ktére umozliwiajg zaprojektowanie na uzyskanie najlepszych parametrow przeptywu
zbalansowanych uktadéw przy odpowiednio i unikniecie tworzenia sie martwych stref na
niskiej zabudowie ptyty rozdzielacza. drodze ptyniecia tworzywa. Ta metoda produkgji
Dwuptytowa budowa rozdzielaczy zapewnia jest szczegblnie rekomendowana dla czestych
jeszcze lepszy przeptyw materiatu w kanatach zmian koloru oraz produkcji detali z tworzyw
oraz zminimalizowanie negatywnych sit transparentnych.
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WARIANTY STANDARDOWE varioLINE

IMT1* System IMT2* System IMT4 System 4 dyszowy
1 dyszowy 2 dyszowy dysze w jednej linii

CMT4* System 4 dyszowy HMT4* System 4 dyszowy
ksztatt rozdzielacza X ksztatt rozdzielacza H

* mozliwo$¢ wyboru bezpoérednio w sklepie online poprzez konfigurator FH

. Sklep online:

www.meusburger.com/fg-konfigurator

Tuleja chtodzaca koncéwki dyszy, RT/NZ

» Cyrkulacyjne chtodzenie, umiejscowione blisko
punktu wtrysku

» Optymalna kontrola temperatury punktu wtrysku

EH 4830 / RT » tatwy montaz/demontaz i czyszczenie

EH 4835 / NZ » Wymiary z naddatkiem do obrobki konturu wedtug

powierzchni detalu
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FH — Forma gorgcokanatowa

W kilka minut do konstrukcji formy z GK

Za pomocag naszego innowacyjnego konfiguratora mozna w bardzo krétkim czasie skonfigurowac

i zamowic¢ online forme z uktadem GK, wybierajgc jeden z czterech standardowych typéw rozdzielaczy
varioLINE. Dodatkowo oferujemy gotowa ptyte rozdzielacza, z wykonanym juz wybraniem dla
skonfigurowanego ksztattu rozdzielacza oraz opcjonalnie wykonane kanaty chtodzenia.

EH 6000

FH 63

F 50 / F 55

F 50 / F 55

Wiecej informacji na temat naszej formy goracokanatowej znajdg Painstwo na stronie:
www.meusburger.com/formy-goracokanalowe

Dostawca kompleksowy w dziedzinie budowy form

System EH 6000 dostarczany jest odbiorcy w stanie gotowym do podtgczenia w formie.
Ptyta rozdzielacza FH 63 dostarczana jest razem z wyfrezowanymi wybraniami na rozdzielacz.
Standardowa tabliczka znamionowa E19100/70 43/1/2, dostarczana jest wraz z systemem GK.
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System gorgcokanatowy varioLINE

4 warianty ksztattu rozdzielacza

Wsréd naszych znormalizowanych form gorgcokanatowych mozna wybraé¢ miedzy czterema réznymi
wariantami ksztattu rozdzielacza. Dzieki indywidualnym rozstawom dysz, szerokiemu wyborowi wielkoSci
dysz i rodzajom koncoéwek, mozna szybko i intuicyjnie skonfigurowa¢ odpowiednie rozwigzanie gorgcych
kanatow dla Panstwa projektu.

IMT1 System 1 dyszowy IMT2 System 2 dyszowy
Mozliwe wymiary rozstawow: Mozliwe wymiary rozstawéw:
A: 37,5-206,25 mm A: 25,0-206,25 mm

CMT4 System 4 dyszowy HMT4 System 4 dyszowy ksztatt
ksztatt rozdzielacza X 4 rozdzielacza H

Mozliwe wymiary rozstawow: Mozliwe wymiary rozstawéw:
A:35,5-220,5 mm [1: 40,0-210,0 mm  L2:25,0-206,25 mm
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EH 6100

System gorgcokanatowy EH 6000

Dzieki niezliczonym wariantom indywidu-
alnej konfiguracji standardowych kompo-
nentoéw gorgcokanatowych mozna uzyskac¢
dedykowane rozwigzanie gorgcokanatowe,
dostosowane do specyficznego projektu

formy. EH 6214
EH 6200
Ptyta rozdzielacza FH 63
Grubosé¢ szlifowana Odprezona cieplnie

precyzyjnie Mat.: 1.1730, 1.2085, 1.2312

Wyfrezowane na
gotowo wybranie
dla rozdzielacza

Zintegrowane pogitebienia
pod oznaczenia kanaléw
chtodzenia

Zintegrowane kanaty

chtodzenia

Konfigurator form gorgcokanatowych

» tatwa i szybka konfiguracja formy gorgcokanatowe;j

» Biezgca wizualizacja doboru parametréw rozdzielacza oraz dostep do danych 3D
> Wybér pasujgcych ptyt F korpusu formy wraz z elementami montazowymi

» Natychmiastowa propozycja ceny do kalkulacji budzetowej

Weryfikacja techniczna

Moga Panstwo skorzystac z naszego serwisu i za pomoca
kilku kliknie¢ wysta¢ swojg konfiguracje do naszych
ekspertéow w celu sprawdzenia poprawno$ci zestawienia
pod wzgledem technicznym.

Indywidualne konstrukcje uktadow GK

Mozemy réwniez realizowa¢ projekty indywidualne, wedtug
zyczenia klienta. Prosimy o skorzystanie z formularza
zapytania dostepnego na naszej stronie internetowe;.

www.meusburger.com/zapytanie-techniczne
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4 rozne zespoty koncowek dysz

EH 4200/ RT
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL z przewezkg punktowa

> Dobre odseparowanie termiczne od gniazda narzedzia,

dzieki izolacji z tworzywa sztucznego

Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o Srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
Koncoéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne

na zuzycie i mozliwa jest ich szybka wymiana

~

~

~

EH 4240 / RT-D
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny

» Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
> Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
» Koncoéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie
i mozliwa jest ich szybka wymiana

—]
181
Szl

e,

EH 4245 /RT-DL
Zespot koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny z wydtuzeniem

» Z przedtuzeniem na koncéwce zespotu gtowicy dyszy

Wtrysk do powierzchni o dowolnie modyfikowanym ksztatcie

Mozliwos¢ dopasowania ksztattu do geometrii powierzchni detalu
Pozostatosci nadlewu ze stozkiem resztkowym dla uchwytu robota
Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o $rednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
Koncéwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie

i mozliwa jest ich szybka wymiana

~

~

~

~

~

EH 4250 / RT-DC
Zespo6t koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny z kalotka (obnizeniem)

» Pozostatosci nadlewu pozostajg wpuszczone na 1 mm w kalotce
» Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem
» Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o srednim lub waskim
spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
» Koncowka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie
mozliwa jest ich szybka wymiana

U2 >

|
pJ iy

"////////////7{:

Wszystkie podane informacje stanowig ogélne zalecenia oparte na naszych obliczeniach

i wieloletnim doswiadczeniu. Informacje te nie sg objete zadng gwarancjg, poniewaz nasze produkty
stanowig tylko czg$¢ catego procesu produkcyjnego. W skomplikowanych przypadkach prosimy

o kontakt z naszymi specjalistami.
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Wybor wtasciwego wariantu punktu wirysku

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Typ zespotu koficowki dyszy dla
poszczegblnych rodzajow tworzyw

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
, . PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Potkrystaliczne PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
) PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorficzne PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Blenda PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomery TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Zgodnos¢ materiatowa: Dodatki materiatowe:
++ duza zgodnos¢ A bez dodatkéw @ Zalecana minimalna érednica przewezki = 1,2 mm
+ zgodnos¢ B wtokno szklane (4) Nie dotyczy Noryl GTX
- brak zgodnosci C uniepalniacz (5) Zalecana wktadka izolacyjna ISO-CAP
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Zalecana masa wtrysku na jedng dysze wg réznego stopnia lepkosci tworzywa

niska lepkos¢
m (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

Srednia lepkosé
t (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
Typ zespotu ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,
korcéwki dyszy PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-0, TPE-S
PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V
min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]
EH 4200 / RT
219 EH 4240/ RT-D 0.5 30 0.5 15
EH 4250 / RT-DC
EH 4200 / RT
597 EH 4240/ RT-D 5 20 5 -
EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
o 37 S Aza0 [RTD 15 500 15 300
EH 4245/ RT-DL

EH 4250 / RT-DC

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

wysoka lepko§é
1t (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]
0.5 8
3 20
15 150

Korekta zalecanej masy wtrysku na jedng dysze w zaleznos$ci od % udziatu

zawartosci wypetniaczy

W przypadku tworzyw sztucznych wzmocnionych i wypetnionych dodatkami,

dopuszczalna maksymalna masa wtrysku zmniejsza sie zgodnie z zatgczonym schematem:

55

50

45

40

35

30

25|

20

\ 4
25 3% 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90

Redukcja maks. masy wtrysku [%)]

0 5 10 15 20
Stopien wypetnienia [%)]

Przyktad: 30 % wypetniaczy, 25 % mniejsza masa wtrysku
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Wyznaczenie Srednicy punktu wtrysku

Okreslenie Srednicy przewezki w punkcie wtrysku:

Jakos¢ i estetyka sladu w punkcie wtrysku zalezy od wielu czynnikow:

Srednica przewezki, grubos¢ scianki detalu w punkcie wtrysku, rodzaj i powtarzalnos¢ parametrow
tworzywa sztucznego, objetos¢ wtrysku z jednej dyszy, catkowita masa detalu, rozktad temperatur
w obszarze przewezki oraz w znacznym stopniu od parametréw procesu wtrysku. Zbyt mate Srednice
przewezki mogg powodowac krytyczne wartosci sit scinajacych, duze straty ciSnienia i nadmierne
powstawanie ciepta wskutek tarcia. Zbyt duze srednice przewezki prowadzg do nieakceptowalnych
Sladéw w punkcie wtrysku, wysokich lub nieczystych punktow resztkowych.

Reguta:

Wtrysk bezposredni w detal:

> Doboér wedtug wykresu, z uwzglednieniem rodzaju tworzywa sztucznego

Wtrysk do gatgzki zimnego wlewka:

» Jak najwieksza $rednica przewezki (wieksza o ok. 0,5 - 1 mm; nalezy
zwréci¢ uwage na mozliwe wycigganie nitek i wyciek tworzywa)

Okreslenie wymiaru $rednicy przewezki zawiera jedynie ogblne zalecenia oparte na naszych obliczeniach i doswiadczeniach.
Informacje te nie sg objete zadng gwarancja, poniewaz nasze produkty stanowig jedynie czes¢ ztozonego procesu produkcyjnego.
W skomplikowanych przypadkach prosimy o kontakt z naszymi specjalistami.

Srednica punktu wtrysku dla dysz: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...

Grupa 6
:’Zg ,/, Grupa 5
3,60 ,/ / Grupa 4
3,40 A /
’ / /’ J Grupa 3

3,20
3,00 1 )] Grupa2

2,80
2,60
2,40

L Grupa 1

\
\
\

\N

2,00
1,80
1,60
1,40
1,20
1,00
0,80
0,60

Srednica przewezki [mm]

\ N

L —
—

[
1 I
[

VAN

1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Masa wtrysku na dysze [g]

[}~ Przyktad dla 50 g PC, zespo6t
koncowki dyszy EH 4240 / RT-D
Wynik: @ 2,20 mm
Dla wtrysku bezposéredniego 2,0 mm (standard)
Dla wtrysku w zimny kanat 3,0 mm (standard)
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Dysze zamykane iglicowo

Seria smartFILL jako wariant Ew:
: o B

z zamykaniem iglicowym A

Dysza gorgcokanatowa z zamykaniem iglicowym zapewnia %% iiZ

optymalng estetyke wykonania formowanej czesci. Stosunkowo I ]

wieksze srednice przewezek wptywajg na zmniejszenie cisnienia B

wtrysku i sg mechanicznie zamykane przez iglice na koncu

procesu wtrysku. Tym sposobem redukujg wysokos¢ sladu '|

w punkcie wtrysku lub wyciggania nitek. i“-

Wtasciwosci:

» Powtarzalny proces formowania wtryskowego
poprzez precyzyjne, mechaniczne zamykanie
i otwieranie przewezki Z

» Cylindryczne uszczelnienie iglicy w wykonaniu
standardowym (opcjonalnie mozliwe zamkniecie &
stozkowe)

> Niewielkie zuzycie i dtuga zywotnos¢

> Niskie obcigzenie sitami scinajgcymi w punkcie
wtrysku

» Estetyczny Slad w punkcie wtrysku

> Mozliwe krotsze cykle produkcyjne dla detali
cienkosciennych

N
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Technika dysz zamykanych iglicowo

Do wyboru 7 wariantow dysz zamykanych iglicowo:

Iglice cylindryczne: Iglice stozkowe:

» Konhcodwka z komorg wstepng
» Wtrysk bezposrednio w detal lub do
przewezki z zimnym wlewkiem

EH 4500 EH 4506
NZ NK

» Koncowka z komorg wstepna

» Wtrysk bezposrednio w detal lub do
przewezki z zimnym wlewkiem

» Frontowe prowadzenie iglicy dla
zwiekszenia precyzji

EH 4504
NZ-F

» Korhcdwka cylindryczna
» Wtrysk bezposrednio w detal lub do
przewezki z zimnym wlewkiem

EH 4540 EH 4550
NZ-D NK-D

» Kohcoéwka cylindryczna; mozliwose
modyfikacji powierzchni kohcowki
do ksztattu detalu

» Wtrysk bezposrednio w detal lub do
przewezki z zimnym wlewkiem

» Wtrysk ze stozkiem resztkowym

EH 4545 EH 4555
NZ-DL NK-DL
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Sitowniki zamykania iglicowego

Odpowiednio w programie dysz smartFILL oferujemy sitowniki hydrauliczne lub pneumatyczne w réznych
wersjach i rozmiarach. Charakteryzujg sie bardzo precyzyjna regulacja potozenia iglicy bez zmiany jej skoku.
Niewagtpliwg zaleta, jest mozliwos¢ demontazu sitownika bez koniecznosci wyciggania iglicy z rozdzielacza.
Pozwala to na skrécenie czasu regulacji i montazu.

WtasciwosSci:

» Doktadne pozycjonowanie iglicy standardowo > Mozliwe sterowanie kaskadowe dla syste-
regulowane przy pomocy precyzyjnego noniu- mow wielodyszowych
sza > Mozliwos¢ sterowania iglicami w funkgcji
» Pozycjonowanie iglic bez ingerencji w obszar czasu lub drogi
ttoka > Napedy sterowania iglicami pneumatyczne
> Staty skok iglicy i duza sita zamykania lub hydrauliczne, z zmozliwg wyspg elek-
> Kompaktowa przestrzen montazowa trozaworows, jako wyposazenie uktadu GK

A Wiecej informacji znalez¢ mozna na stronie:
www.meusburger.com/EH4050-pl
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Warianty standardowe jednostek napedu

Zesp6t sitownika z chtodzeniem EH 6500

» ldealny do uzbrojonych, gotowych do montazu
systemow z wkrecanymi dyszami

> Optymalna izolacja od rozdzielacza
gorgcokanatowego

> Oddzielna ptytka chtodzenia z rurka

» Chtodzenie ptyty mocujgcej po zakonczeniu
produkcji nie jest konieczne

> Wersja z mozliwoscig gotowych podtaczen
w standardzie klienta

» Podwojne uszczelnienie pomiedzy ttokiem a obudowg

» Zabezpieczenie przed obrotem iglicy bez
dodatkowych kosztéw

Jednostka mocowana
przy pomocy koinierza
na rozdzielaczu, dopiyw
sprezonego powietrza
przez ptyte mocujaca

Sitownik do ptyty mocujgcej EH 6520

» Do zainstalowania w ptycie mocujgce]

» Podwojne uszczelnienie pomiedzy ttokiem
a obudowg

» Separacja termiczna od bloku rozdzielacza
gorgcokanatowego

» Chtodzenie ptyty mocujgcej po zakonczeniu
produkcji nie jest konieczne

o8

1

A

medidéw, mocowana przy

m Jednostka z przylaczami

pomocy koitnierza na roz-

dzielaczu gorgcokanalowym

Zesp6t sitownika pneumatycznego
EH 6510

» Zasilanie sprezonym powietrzem przez ptyte
mocujacyg

> Nie jest wymagane oddzielne chtodzenie
jednostki

> Redukcja przestrzeni montazowej dzieki
kompaktowej konstrukcji oraz wyeliminowaniu
przewoddw powietrznych i wodnych

Jednostka z obudowg
do montazu w plycie
mocujacej
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Dysza z zamykaniem iglicowym

Dysza pojedyncza z zamykaniem iglicowym smartFILL EH 4050

EH 4050 jest rozwigzaniem autonomicznym, bez udziatu rozdzielacza
gorgcokanatowego. Umozliwia centralne wtryskiwanie w narzedziu

z zamykaniem iglicowym, w bezposrednim przedtuzeniu do dyszy
wtryskarki.

Dzieki zintegrowanemu zamykaniu iglicowemu, przy pomocy EH 4050
osigga sie najlepsze rezultaty wizualne na elemencie formowanym
wtryskowo.

28

Wtasciwosci:

>

~

~

~

Kompaktowy podzespdt, gotowy do
montazu

Zasilanie pneumatyczne lub
hydrauliczne

Doprowadzenie medidw przez ptyte
mocujgca

Mozliwos¢ pozycjonowania iglicy

w stanie zamontowanym

Mozliwos¢ wyboru wszystkich wariantow
punktu wtrysku cylindrycznego
Kompatybilna z tulejami chtodzgcymi
oraz wymiennymi koncéwkami dysz
Zintegrowane chtodzenie sitownika
tatwy montaz i konserwacja

7
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Opcjonalny naped iglic przez ptyte
Zamykanie iglic na wspélnej ptycie napedzanej sitownikami

Wymég precyzyjnego i rownoczesnego otwierania kohcéwek sprawia,
ze niezbedne jest uzycie ptyty podnoszacej. W szczegblnosci ten
rodzaj uruchamiania iglicy umozliwia wtryskiwanie matych detali przy
duzej ilosci gniazd, na bardzo matej powierzchni. Oferujemy Panstwu
réznego typu rozwigzania, zarowno standardowe jak i wedtug
indywidualnej specyfikacji klienta.

Wtasciwosci:

» Precyzyjne i rbwnoczesne otwieranie > Indywidualna regulacja pozycji iglic
i zamykanie iglic > Najwyzsze bezpieczenstwo procesu
> Mozliwe zminimalizowanie rozstawu gniazd > Dostosowane do potrzeb konkretnej
formujgcych aplikacji
> Mozliwos¢ wytgczenia niektorych gniazd > Uruchamianie pneumatyczne, idealne do
» Sitowniki pneumatycznie lub hydraulicznie produkcji typu clean room

powerMOVE — ptyta iglic uruchamiana przez
dzwignie krzywkowg

Dzieki swojemu unikalnemu mechanizmowi, ptyta iglic
uruchamiana przez dzwignie krzywkowg powerMOVE,

w poréwnaniu z sitownikiem indywidualnym dla iglic,
posiada dodatkowe zalety. Zintegrowana, tozyskowana
rolkowo dzwignia przesuwa pakiet iglicowy z optymalnie
zaprogramowang predkoscia. Iglice zamykajg sie powoli,
z maksymalng sitg zamykania w punkcie wtrysku. a-YaYas)a)

QY ] ) )

Wtasciwosci:

» Zredukowana wysoko$¢ konstrukgji

> Minimalne straty spowodowane
tarciem mechanicznym

» Dziatanie bezobstugowe, nie
wymagajace smarowania

» Centralne sterowanie za pomocg
jednego sitownika

> Odpowiednia do zastosowan w pomiesz-
czeniach sterylnych (clean room)
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Warianty punktu wtrysku zamykane iglicowo,
smartkILL

EH 4500 /NZ
Zespot koncowki dyszy, smartFILL zamykany iglicowo, cylindryczny

a > Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o waskim lub Srednim

m spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
e » Dobre odseparowanie termiczne od gniazda narzedzia
‘Z\ » Wysoce odporna na zuzycie, wymienna koncéwka zamykajgca i gtowica centrujgca

- » Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem

EH 4504 / NZ-F
Zespot koncowki dyszy, smartFILL zamykany iglicowo, cylindryczny, z frontowym prowadzeniem iglicy

- > Frontowe prowadzenie iglicy dla zwiekszenia precyzji

m > Do wtrysku bezposredniego przy bardzo wysokich wymaganiach optycznych dla
n%ﬁ,,,::gg punktu wtrysku i/lub bardzo duzej ich liczbie
¥ > Dobre odseparowanie termiczne od gniazda narzedzia

- » Wysoce odporna na zuzycie, wymienna kohcéwka zamykajgca i gtowica centrujgca

EH 4540 / NZ-D
Zespot koncowki dyszy, smartFILL zamykany iglicowo, cylindryczny, przelotowy

—— > Odpowiedni dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o waskim lub Srednim

m spektrum przetwarzania, w tym z wypetniaczami i dodatkami wzmacniajgcymi
@’ ’uif:ggf » Wysoce odporna na zuzycie, wymienna koncéwka zamykajgca i gtowica
centrujgca

o » Wtrysk bezposrednio w detal lub do przewezki z zimnym wlewkiem

EH 4545/ NZ-DL
Zespot koncowki dyszy, smartFILL cylindryczny z wydtuzeniem

T > Obszar zastosowania jak EH 4540 / NZ-D z przedtuzeniem na gtowicy centrujgcej
» Wysoce odporna na zuzycie, wymienna koncéwka zamykajgca i gtowica centrujgca
> Wtrysk do powierzchni o dowolnym ksztatcie

» Mozliwos¢ dopasowania ksztattu do geometrii powierzchni detalu

S » Pozostatosci nadlewu ze stozkiem resztkowym dla uchwytu robota

30



Wybor wtasciwego wariantu punktu witrysku

EH 4500/ NZ EH 4504 / NZ-F EH 4540 /NZ-D EH 4545/ NZ-DL
Typ zespotu kofAcowki dyszy ] - - % m 7
= S Q\ 7 2 77 77 é E! -,IIIA

dla poszczegblnych rodzajéw tworzyw

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5)

A
PE ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
[=]=] ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
. PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Pé’ckrystallczne PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PAB ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
POM-Co ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
) PS (SB) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Amorficzne PC (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PE| ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Blenda PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PP-EPDM ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) ++ + - ++ + - - + + - + +
TPE-C (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
ElaStomery TPE-U (5) ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
TPE-O (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
TPE-S (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
Zgodnos¢é materiatowa: Dodatki materiatowe:
++ duza zgodnos¢ A bez dodatkéw @ Zalecana minimalna érednica przewezki = 1,2 mm
+ zgodnos¢ B wtokno szklane (4) Nie dotyczy Noryl GTX
- brak zgodnosci C uniepalniacz (5) Zalecana wktadka izolacyjna ISO-CAP
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Zalecana masa wtrysku na jedng dysze wg réznego stopnia lepkosci tworzywa

niska lepkos¢ Srednia lepko$é wysoka lepkosé
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s T (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s 1 (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s
Typ zespotu koncéwki ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,
PAT, PA12, PA4.6, PAB, PAB.10, PAB.12, PAG.6, PC, PC/ABS, PC/PBT, PEI, PMMA,
dyszy PE-HD, PE-LD, PP.PS, B, TPE-0, TPE-S PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPQ), PP/EPDM, POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U
PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V
min. [g] max. [g] min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]
EH 4500 / NZ
219 EH 4504 / NZ-F 0.5 30 0.5 15 0.5 8
EH 4540 / NZ-D
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
@27 3 60 3 30 3 15
EH 4540/ NZ-D
EH 4545 / NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
2 37 15 400 15 200 15 80
EH 4540/ NZ-D
EH 4545 / NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
@ 47 150 1500 150 1000 80 500
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
@57 200 2000 200 1500 200 750

EH 4540 / NZ-D
EH 4545/ NZ-DL

Korekta zalecanej masy wtrysku na jedng dysze w zaleznosci od % udziatu
zawartosci wypetniaczy

W przypadku tworzyw sztucznych wzmocnionych i wypetnionych dodatkami, dopuszczalna
maksymalna masa wtrysku zmniejsza sie zgodnie z zatgczonym schematem:
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Redukcja maks. masy wtrysku [%]
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0
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Stopieh wypetnienia [%]

Przyktad: 30 % wypetniaczy, 25 % mniejsza masa wtrysku
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Wyznaczenie Srednicy punktu wtrysku

Srednica przewezki
Grupa 6 Grupa 5 Grupa 4

4,50 ~ 7
/’ A A
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’ / e T
= 375 e ] /// Pailzg
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Masa wtrysku na dysze [g]

[F- Przyktad dla 400 g PC (grupa 4), zespdt koncowki dyszy
EH 4540/ NZ-D
Wynik: g 3,25 mm
Dla wtrysku bezposredniego 3,0 mm (standard)
Dla wtrysku przez zimny kanat 4,0 mm (standard)

OkreSlenie Srednicy punktu wtrysku:

Wtrysk bezposredni w detal: dobdér wedtug wykresu z uwzglednieniem rodzaju tworzywa sztucznego.

Wtrysk do gatazki zimnego wlewka: jak najwieksza érednica przewezki (wieksza o ok. 0,5 do 1 mm)
W przypadku wzmocnionych tworzyw sztucznych nalezy zwiekszy¢ srednice przewezki o 20%.

Okreslenie wymiaru $rednicy przewezki zawiera jedynie ogblne zalecenia oparte na naszych obliczeniach i doswiadczeniach.

Informacje te nie sg objete gwarancjg, poniewaz nasze produkty stanowia jedynie czes¢ ztozonego procesu produkcyjnego.
Aby dokona¢ szczegdtowego wyboru dostosowanego do indywidualnych potrzeb, prosimy o kontakt z firma Meusburger.
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Specjalne konstrukcje systemow GK

Nasze systemy gorgcokanatowe sg tak samo indywidualne jak Panstwa aplikacje. W oparciu o znormalizowane
komponenty uzupetniamy nasze systemy gorgcych kanatow tak, aby byty one dostosowane do Panstwa
potrzeb i wymagan. Systemy zaprojektowane odpowiednio do rodzaju tworzywa sztucznego, formy, wtryskarki
i urzgdzen peryferyjnych, umozliwiajg optymalny proces produkciji.

System goracokanatowy gotowy do instalacji

Odbiorcy dostarcza sie system gorgcych kanatéw z wkrecanymi
dyszami smartFILL, z ustalong i zaakceptowang konstrukcja,
przetestowang i gotowg do podtaczenia z petnym osprzetem.
Wystarczy zamontowac¢ system w wybraniu ptyty rozdzielacza

i przykreci¢ do ptyty formy. Nie ma potrzeby regulacji szczeliny
dylatacji do ptyty dociskowej, poniewaz miejsce potgczenia
dyszy z rozdzielaczem jest catkowicie szczelne.

Wtasciwosci:

» Szczelny system gorgcych kanatéw z dyszami
wkrecanymi

Stabilna szyna do doprowadzenia przewodéw
elektrycznych i zasilania mediéw

Standardy przytaczen zaprojektowane zgodnie
z indywidualnymi normami stosowanymi przez
klienta

~

~
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- (1) Indywidualny, gotowy do instalacji system gorgcokanatowy

@ Elastyczne grzalki rozdzielacza, dostepne z magazynu

©® Szyny ostonowe dla instalacji okablowania i przytagczy mediéw

@ Obudowy gniazd elektrycznych

©® Dysze gorgcokanatowe wkrecane smartFILL

Gorgca potowka

Takie rozwigzanie uzupetnia sie jedynie ptyta z gniazdami
formujgcymi, ktérg nalezy zamontowac od strony podziatu
formy. Dostarczamy indywidualnie zaprojektowang gorgca
potdwke, w wersji z otwartymi dyszami, albo jako kompletny
system z zamykaniem iglicowym.

Wtasciwosci:

Wykonanie z serig dysz smartFILL
Dostosowanie systemu do bezawaryjnej
pracy, bez wyciekéw tworzywa
Indywidualny naped dla kazdej iglicy lub
przez wspb6lng ptyte napedowa

Gotowe do podtgczenia zgodne ze
standardami klienta, z odpowiednimi
gniazdami elektrycznymii przytgczami
dla mediow

Maksymalny komfort podczas
projektowania, montazu i produkcji

Wiecej komfortu

Oferujemy Panstwu kompletne rozwigzania z jednego zrédta i tym samym zapewniamy, ze wszystkie
komponenty sg catkowicie kompatybilne. Upraszcza to proces planowania, skraca czas realizacji
projektu i przynosi korzysci w eksploataciji.
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Regulacja temperatury GK

Oferujemy standardowe i indywidualne rozwigzania z zakresu regulacji dla aplikacji gorgcokanatowych.
Poczynajgc od branzy opakowan i zamknie¢ po motoryzacje i medycyne — mamy sprawdzone rozwigzania

i innowacyjne produkty dla wszystkich gatezi przemystu. Dzieki dtugiej zywotnosci, tatwosci konserwacji,
krotkim terminom dostaw i szybkiemu wsparciu technicznemu gwarantujemy trwatg niezawodno$¢ produktu.
Niezaleznie od tego, czy chodzi o produkty seryjne, czy rozwigzania niestandardowe — nasi eksperci zapewnig
wsparcie techniczne takze na miejscu u klienta.

profiTEMP+

Maksymalna jako$¢ regulacji w potgczeniu z wysokim stopniem standaryzacji. Nasz regulator gorgcych
kanatow profiTEMP+ wyrdznia sie najnowoczeéniejszg technologig i kompaktowg konstrukejg. Dzieki opty-
malizacji funkcji regulacji gorgcych kanatow, profiTEMP+ moze by¢ stosowany do najbardziej wymagajacych
aplikacji.

Wtasciwosci:

» Bardzo precyzyjny algorytm sterowania zapewnia
optymalng jakos¢ detali

Wszystkie zaktdcenia procesu sg rozpoznawane i wyswietlane
na wyswietlaczu w postaci informacji tekstowe;j

q » Asystent konfiguracji umozliwiajacy szybkg konfiguracje
najwazniejszych parametréw profiTEMP+ na nowo
uruchomionym narzedziu

Szybkie wsparcie techniczne poprzez zdalng obstuge serwisowg

~

~
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Produkty profiTEMP+

Obudowa Obudowa
stacjonarna stacjonarna
Ilos¢ stref: Ilos¢ stref:
6, 12, 18, 24 30, 36, 42, 48

Karty 6-cio strefowe dla regulatoréow
z 6 do 48 strefami

> Rézne warianty obudowy ze stabilnymi
uchwytami transportowymi

> Intuicyjna obstuga za pomocg 7-calowego
ekranu dotykowego

> Natychmiastowa dostepno$¢ z magazynu,
w czterech najczesciej uzywanych standardach
przyporzgdkowania podtgczen

Konfigurator profiTEMP+ dla wersiji
indywidualnych

Zaprojektuj swéj profiTEMP+ w naszym
konfiguratorze w sklepie internetowym,
a otrzymasz odpowiedniag oferte w ciggu
jednego dnia roboczego. Oferujemy

réwniez wsparcie indywidualne.

Obudowa Obudowa
standardowa standardowa
Ilos¢ stref: Ilos¢ stref:
54 do 120 54 do 192

Karty 6-cio strefowe dla regulatorow
z 54 do 192 strefami

> Obudowa na rolkach z uchwytami
> Obstuga za pomocg ekranu dotykowego 10" lub
IPC 15"

Wiecej informacji w zatgczonym filmie:
www.meusburger.com/profitempplus-pl
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Regulatory temperatury GK — portfolio produktdow

profiTEMP TM RH 1100

Nasze urzgdzenie do diagnostyki gorgcych kanatéw RH 1100 jest
idealnie dopasowane do wymagan producentéw form, narzedzi
oraz dziatow utrzymania ruchu i serwisu. Dzieki prostej obstudze
i interfejsowi uzytkownika w 15 jezykach mozna przeprowadzi¢
petng i profesjonalng diagnoze stanu grzatek, termopar oraz
przytaczy kablowych gorgcych kanatow.

Wtasciwosci:

» Diagnostyka i bezpieczenstwo w wersji do > Prawie wszystkie dysze i rozdzielacze
12 stref grzewczych mogg byC sterowane za pomocg

> Niewielki ciezar i kompaktowa obudowa 15-amperowych wyjs¢ grzewczych

> Obstuga odbywa sie za pomocag > Intuicyjna obstuga i raportowanie bez
7-calowego ekranu dotykowego koniecznosci posiadania uprawnien
o wysokim kontrascie specjalistycznych

profiTEMP IM RH 1200

Nowy, kompaktowy i wydajny regulator gorgcych kanatow,
dzieki pieciu trybom pracy i czterem wariantom ogrzewania,
oferuje wiele mozliwosci zastosowania.

Wtasciwosci:

» Szybki algorytm regulacyjny skraca faze > Precyzyjna kontrola temperatury
nagrzewania i wydtuza czas eksploatacji poprawia i zapewnia wysokg jakos¢
urzgdzenia produkowanych detali

» tatwe serwisowanie dzieki zewnetrznemu > Przejrzysty, przyjazny dla uzytkownika
umiejscowieniu bezpiecznikéw (bezpiecznik ekran dotykowy

dostepny jako czesé¢ zamienna)
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Kable przytgczeniowe oraz wyposazenie dodatkowe

» Wozek sprzetowy profiTEMP jako idealna baza dla obudéw stacjonarnych

> R6zne rodzaje kabli dla termopar, grzatek oraz mieszanych

> Obudowy gniazd i przytgczy elektrycznych

» Wtyczki zasilania sieciowego dla réznych rodzajéw mocy grzewczych

» Zabezpieczenie obwodéw grzewczych superszybkimi bezpiecznikami
topikowymi

Elementy Kable czujnika
ztaczy i grzatki

¥ s
by S,
Bezpieczniki Uchwyty

bezpiecznikéw

Wézek regulatora profiTEMP Solid State Wtyczki

dla profiTEMP IM, profiTEMP TM Relais sieciowe
oraz profiTEMP+
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Serwis i konsultacje techniczne u klienta

Kompleksowa obstuga klienta w przypadku kazdego projektu

Poczgwszy od fazy projektu, poprzez montaz, az po uruchomienie i konserwacje, zapewniamy kompleksowe
wsparcie techniczne. Jako nasi klienci otrzymujg Panstwo informacje zwrotng w ciggu 24 godzin na kazdym

etapie projektu. Na zyczenie nasi eksperci sprawdzg Panstwa projekty pod katem mozliwosci optymalizacii

procesu formowania wtryskowego, szerokiej gamy materiatéw i rozwigzan w zakresie oprzyrzadowania.

Nasz zakres ustug

> Eksperci w dziedzinie technologii gorgcych kanatéw i pracownicy biura technicznego dla
indywidualnej obstugi klienta w terenie
» Specjalnie wyszkoleni specjalisci praktycy i konstruktorzy dla sprostania najtrudniejszym

wyzwaniom technicznym
» Szybki dostep do danych 3D
> Analiza btedéw formowania wtryskowego i analiza wypetnienia 3D
» Testy z formami klientow na wtryskarce, w laboratorium technicznym
» Badanie probek materiatu klienta (tworzywo sztuczne)
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Obstuga serwisowa oraz doradztwo na
miejscu u klienta

Serwis

Proponujemy przejrzystg kalkulacje kosztow. Wszystkie systemy gorgcych kanatow przekazane do naprawy sg
testowane, a uzytkownik otrzymuje koncowy raport serwisowy. Dzieki naszym krotkim terminom realizacji,
w ciggu Kilku dni mozna otrzymac¢ gotowy system goragcych kanatéw.

» Kompetentny zespot serwisowy na miejscu w ciggu 1-2 dni roboczych

» Konserwacja, naprawa i kontrola serwisowa przeprowadzana w Viernheim/Niemcy lub bezposrednio u klienta

> Znormalizowane komponenty i czesci zamienne dostepne z magazynu

> Na zyczenie szkolenie dla klientéw w zakresie obstugi i eksploatacji systemow gorgcych kanatow

» Szybka pomoc fachowa odnosnie regulacji GK: wsparcie techniczne za pomocg programu do zdalnej obstugi
serwisowe] (TeamViewer)

Viernheim/Seckach,
Charlotte, USA Niemcy Bangalore, Indie

/—O

(@) Wolfurt, Austria
Siedziba gtéwna

Querétaro, Meksyk

Istambut, Turcja Wuxi, Chiny

Doradztwo indywidualne

Wspieramy Panstwa w catym procesie tworzenia niezawodnego narzedzia. Systemy gorgcokanatowe
projektowane specjalnie dla Panstwa aplikacji, sg w stanie sprosta¢ najwyzszym wymaganiom.

Zapraszamy do nawigzania kontaktu. Nasz zespot jest zawsze do Panstwa dyspozycji.

}/} Obstuga klienta
%) +43 5574 6706-0
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93 000 produktéw do Panstwa wyboru
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Korpusy form

Duzy wybér ptyt z otworamii bez, w potgczeniu z innowacyjnym
systemem i praktycznymi zaletami produktu, stanowig niezawodng
baze dla produkcji wysokiej jakosci, precyzyjnych narzedzi do
formowania wtryskowego.

Ptyty standardowe

Najwiekszy wybor ptyt standardowych, okragtych lub
prostokatnych, w réznych rodzajach wykonczen, dla wszelkich
zastosowanh. Wszystkie ptyty standardowo wykonane sg w waskich
zakresach tolerancji wymiarowej i precyzyjnie szlifowane na
grubosci. Jesli nasz standardowy asortyment ptyt nie spetnia
Panstwa wymagan, oferujemy réwniez ptyty w wykonaniu
specjalnym.

Korpusy specjalne do budowy form

Czasami musimy stawic¢ czoto nietypowym wyzwaniom. Czy to formy
szczekowe do produkeji skomplikowanych elementdw, czy formy
wymienne do prototypdw i matych serii, czy nawet mikroformy

do najmniejszych detali formowanych wtryskowo - dzieki naszym
korpusom form znajdg Panstwo dla siebie odpowiednie rozwigzanie.

Formy gorgcokanatowe

Dzieki konfiguratorowi do form gorgcokanatowych wystarczy kilka
kliknie¢, aby zaprojektowaé kompletng forme wraz z rozdzielaczem
GK i ptytg rozdzielacza. Indywidualnie dobrane, najwyzszej jakosci
komponenty do formy gorgcokanatowej, dostarczane sg

w najkrotszym mozliwym czasie.



Ptaskowniki

Uniwersalne ptaskowniki o réznych ksztattach, wymiarach

i materiatach idealne nadajgce sie do produkcji wktadek do form,
rdzeni i suwakéw. Oszczednos¢ czasu poprzez zastosowanie juz
hartowanej stali narzedziowej w postaci blokéw do erodowania czy
innych gotowych produktow.

Czesci montazowe

Przemyslane czesci do zabudowy, z zaawansowanymi
technologicznie rozwigzaniami, stwarzajg nowe mozliwosci
produkcyjne. Od systemoéw prowadzenia i suwakow, po akcesoria
elektryczne, hydrauliczne i gorgcokanatowe — z tak bogatg ofertg
produktow, mogg Panstwo pusci¢ wodze swojej kreatywnosci.

Obrébka specjalna

Niezaleznie od tego, czy chodzi o frezowanie, wiercenie gtebokich
otworéw, szlifowanie czy ciecie plazmg — dla projektow
indywidualnych oferujemy najkrétsze terminy dostaw. Jesli chodzi
0 obrébke specjalng, mogg Panstwo catkowicie zaufa¢ naszej
kompetencji i doswiadczeniu.

Artykuty warsztatowe

Sposrod przeogromnego asortymentu produktéw dostepnych

na rynku, stworzyliémy oferte idealnie dostosowang dla branzy
produkcji narzedzi i form. Oszczedza to wiele czasu i pieniedzy przy
poréwnywaniu, wyborze i zamawianiu produktéw do codziennego
uzytku w warsztacie i podczas produkcji.
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